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1 OBJETIVO

1.1 Esta recomendacédo prescreve o método de ensaio para determinacdo da resisténcia
a tracdo a quente em mistura de resina para 0 processo caixa quente.

2_ DOCUMENTOS A CONSULTAR

2.1 CEMP E-10 - Corpos de prova — Formas e tipos de ensaios - Padronizacao;

2.2 CEMP 217 — Materiais para fundicio — Amostragem de areias aglomeradas
guimicamente para 0S processos caixa quente, caixa fria, cura a frio e cura com CO,
— Procedimento;

2.3_ CEMP 218 - Materiais para fundicdo — Preparacdo da mistura padrdo de areias
aglomeradas quimicamente utilizando a batedeira planetaria — Procedimento.

3_ PRINCIPIO DO METODO

3.1 O método baseia-se na aplicacdo de uma carga continua e progressiva ao longo do
eixo axial de um corpo de prova estrangulado, até a sua ruptura.

4 DEFINICAO

4.1 Resisténcia a tracdo a quente: maxima tensao de tracdo que um corpo de prova é
capaz de suportar quando submetido a condi¢cdes padronizadas de temperatura e
tempo de cura.

5 APARELHAGEM

5.1  Magquina de ensaio de resisténcia a tracdo a quente para areia com uma unidade de

sopro acoplada (figura 1).
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Figura 1 — Figura ilustrativa da maquina de RTQ para caixa quente.

6 EXECUCAO DO ENSAIO

6.1_ Imediatamente ap0s o término de prepara¢do da mistura padrdo (conforme CEMP
218) ou a coleta de amostra da areia na producdo (conforme CEMP 217), separar
uma quantidade suficiente para a confecgdo de um corpo de prova;

Nota: Antes de colocar a areia dentro do compartimento da maquina, a areia pode ser
peneirada (peneira com abertura maior que 4 mm) para evitar a presenca de grumos
de areia ou outras impurezas.

6.2_ Regular a maquina para as seguintes condicdes:

(A)  Temperatura da caixa de macho: 230 + 5 °C;

(B)  Pressao de sopro: 5,62 kgf/cm® + 2 % (80 psi + 2 %);

(C)  Tempo de sopro: 2,0 + 0,2 segundos;

(D)  Tempo de cura: 50, + 2 segundos.

6.3_ A caixa de macho utilizada na maquina deve ser dimensionada conforme o corpo de
prova N°2 estrangulado, conforme recomendagdo CEMP E-10;

6.4_ Encher o cabecote da maquina com a mistura de areia;
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6.5_  Soprar o corpo de prova e aguardar até se completar o tempo de cura;

6.6_ Tracionar o corpo de prova dentro da caixa de macho imediatamente apos ter-se
completado a cura.

6.7_ Efetuar a leitura da resisténcia apds o rompimento do corpo de prova.

7_ RESULTADOS

7.1 O resultado é expresso em N/cm?® com uma resolucdo minima recomendavel da
méaquina de resisténcia de 0,1 N/cm” e corresponde a média aritmética de no minimo
03 (trés) corpos de prova ensaiados.

HISTORICO DAS REVISOES
REVISAO ITENS REVISADOS | JUSTIFICATIVA

Dez/2022 Todos Diferencas entre a mistura padrdo e a coleta da mistura da producéo.




